@%@i@@@

@@@@@

Rohr- Draht- und Blechbearbeitung

A LLE S G UTE F U R | H R G E S CHATFT

Um Angebotsanfragen und Auftrage fur Sie schnell und reibungslos bearbeiten zu
kénnen, sollten diese einfachen Regeln beachtet werden:

Allgemeine Bearbeitungsrichtlinien bertcksichtigen:

* Toleranzen von Laserschnitten nach DIN EN ISO 9013

* Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 bzw. DIN ISO 8015

* Beim Kanten sollte eine minimale Schenkelldnge von 6x Blechstérke (als
Faustformel) eingehalten werden

Technische Zeichnungen im PDF-Format bitte immer auch fir alle Einzelteile einer Bau-
gruppe anlegen, mit Angabe von:

*  Materialglite und -starke

* Gewinde-, SenkungsbemaBung etc.
* Beschichtungen aller Art

* Alle Besonderheiten

3D-Modelle im Format STEP, IGES, IPT, SolidWorks Part, Inventor Part:

* Kantlinien in ausfuhren
* Senkungen etc. in Magenta ausfihren

Dateien fur Zuschnitte im DXF-Format:

e  Bitte nur im MaBstab 1:1

*  Nur Konturlinie mit den unbemaBten Ausschnitten und Léchern
aber ohne jegliche Schriftfelder, Bohrmittelpunktlinien, Senkungen,
Hilfslinien, Beschriftungen, BemaBungen etc.

Andere Dateiformate in 3D auf Anfrage

Zeichnungen auf Papier, Handskizzen und Muster erfordern zusétzlichen
Konstruktionsaufwand und fuhren zu Zeitverz6gerungen.
Diese zusatzlichen Arbeiten werden nach Aufwand berechnet.




